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Remarques :

Traitement :

Assemblage :

Propriétés physiques :

MM TAILLE NOMINALE
DU TUYAU (PO)

NUMÉRO
DE PIÈCE

QTÉ PAR
CARTON
(PIEDS) 

DIAMÈTRE
EXTÉRIEUR

DIAMÈTRE
INTÉRIEUR

ÉPAISSEUR
MIN. DE PAROI

POIDS PAR
100 PIEDS

PRESSION
NOMINALE
À 73,4 °F

Système de tuyauterie LXT® Schedule 80
Matériau :
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La tuyauterie Spears® Low-Extractable™ est fabriquée à partir d’un composé innovant de PVC spécialement 
formulé pour réduire la contamination extractible lorsqu’elle est exposée à des environnements d’eau ultrapure. Les 
ingrédients mineurs nécessaires au traitement ont été rigoureusement sélectionnés en fonction de leur potentiel de 
contamination, puis soigneusement mélangés selon des proportions précises. Il en résulte un matériau beaucoup 
plus propre que les composés de PVC conventionnels, qui se compare favorablement aux matériaux alternatifs 
généralement utilisés pour les applications de tuyauterie en eau ultrapure (UPW). Cette performance a été validée 
par des études approfondies de lixiviation statique et dynamique menées avec de l’eau ultrapure de 18,2 mégohms 
par un tiers indépendant réputé. Le matériau Spears® Low-Extractable™ répond aux exigences toxicologiques de la 
norme NSF International Standard 61 pour une utilisation dans des applications d’eau potable. Il est également 
conforme aux dispositions du Titre 21 du Code des règlements fédéraux (CFR) de la FDA des États-Unis, pour une 
utilisation sécuritaire dans les applications en contact avec les aliments.

Les conditions de traitement pour transformer ce matériau en composants 
finis sont aussi cruciales que la sélection du matériau lui-même, afin de 
garantir l’optimisation des propriétés physiques du produit final. Des 
techniques de traitement appropriées assurent une dispersion et une fusion 
correctes du composé, produisant ainsi une masse fondue homogène aux 
propriétés uniformes. Une grande attention est également portée à ce 
processus grâce à des techniques exclusives visant à améliorer la finition 
de surface. L’optimisation des conditions de traitement et l’obtention de 
surfaces internes lisses réduisent considérablement le potentiel de 
contamination par particules ou substances extractibles. Les tuyaux 
Spears® Low-Extractable™ sont découpés de manière droite, purgés pour 
éliminer les copeaux, scellés dans des sacs en polyéthylène et emballés en 
ligne dès la fabrication afin de minimiser toute contamination.

Bien que les contaminants extractibles de ce système Spears® soient bien inférieurs à ceux des systèmes de 
tuyauterie en PVC conventionnel, les propriétés physiques sont très similaires. Par conséquent, ces produits 
présentent les caractéristiques physiques bien connues et d'autres avantages des systèmes de tuyauterie en PVC 
conventionnel, tels qu'une bonne résistance chimique et à la corrosion, une faible conductivité thermique, un rapport 
résistance/poids élevé, une bonne résistance aux chocs et une facilité d'installation.

Le système Spears® Low-Extractable™ 
utilise un procédé de collage par solvant 

PSI eau, sans choc à 73,4 °F (23 °C) avec des connexions soudées au solvant.
Tous les tuyaux sont doublement ensachés et emballés en ligne pour des environnements de haute pureté.
Le tuyau Spears LXT® est fabriqué selon les dimensions du Schedule 80 en stricte conformité avec la norme ASTM D1785, et présente une classification de 
pression de type II.
Les raccords Spears LXT® sont fabriqués selon les dimensions du Schedule 80 conformément à la norme ASTM D2467.
Le système Spears LXT® est assemblé à l'aide du ciment solvant en une étape (n° de pièce 07LXT200). Le format pinte est fourni avec un tampon applicateur 
adapté aux tuyaux de 1/2” à 3”. Pour les tuyaux de 4” à 6”, utiliser un rouleau équivalant à la moitié du diamètre du tuyau.
Des longueurs de 7,5 pieds sont disponibles sur demande.

en une seule étape, spécialement formulé pour être utilisé avec ce produit. 
Contrairement aux colles pour PVC conventionnelles, ce produit contient moins de 
contaminants et durcit rapidement, ce qui réduit le risque de contamination par 
carbone organique total (TOC). L’assemblage se fait de manière rapide et efficace à 
l’aide d’outils peu coûteux, réduisant ainsi considérablement les coûts de 
main-d'œuvre et d’installation.
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Raccords LXT® Schedule 80

VANNE DE RETENUE
À BILLE INDUSTRIELLE
TRUE UNION 2000

VANNE À BILLE INDUSTRIELLE
TRUE UNION 2000

TAILLE
NOMINALE
DE TUYAU

NUMÉRO DE
PIÈCE JOINT

TORIQUE EPDM

NUMÉRO DE
PIÈCE JOINT
TORIQUE FKM TAILLE

NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO DE
PIÈCE AVEC

JOINTS TORIQUES
EPDM

NUMÉRO
DE PIÈCE

AVEC JOINTS
TORIQUES FKM

TAILLE
NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO DE
PIÈCE EPDM

(TÉ X EMBOÎTEMENT
/SPIGOT)

NUMÉRO DE
PIÈCE FKM

(TÉ X EMBOÎTEMENT
/FIPT)

DIMENSION
NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO DE
PIÈCE POUR

EXTREMITÉS FIPT

NUMÉRO DE
PIÈCE POUR
EXTREMITÉS

À EMBOÎTEMENT

TAILLE
NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO DE
PIÈCE AVEC

EMBOUTS FIPT

NUMÉRO DE
PIÈCE AVEC
EMBOUTS À

EMBOÎTEMENT

AVEC VERROUILLAGE DE POIGNÉE
ET CONCEPTION SÉCURISÉE T-BLOCK™

SOUPAPE À MEMBRANE
DIMENSION NOMINALE

DU TUYAU NUMÉRO DE PIÈCE

DIMENSION NOMINALE
DU TUYAU NUMÉRO DE PIÈCE

JOINTS TORIQUES EN EPDM
MEMBRANE EN PTFE AVEC
SUPPORT EN EPDM

ROBINET À AIGUILLE
CONFIGURATION
EN ANGLE

 

* - SR FIPT

ROBINET À AIGUILLE
CONFIGURATION
EN GLOBE

* - SR FIPT

VANNE À BILLE INDUSTRIELLE
TRUE UNION 2000

STYLE EN T

VANNE À MEMBRANE
“ZERO DEAD LEG” STYLE T
RACCORD EN T PRINCIPAL X SPIGOT
MEMBRANE EN PTFE AVEC
SUPPORT EN EPDM
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COMPREND UNE EXTREMITE BOUCHÉE AVEC DES RACCORDS SUPPLÉMENTAIRES À 
EMBOÎTEMENT ET À FILETAGE.

COMPREND UNE 
EXTREMITE BOUCHÉE 
AVEC DES RACCORDS 
SUPPLÉMENTAIRES À 
EMBOÎTEMENT ET 
FILETÉS.

**JOINT DE TIGE EN PTFE REMPLAÇABLE – AUCUN 
ÉLASTOMÈRE NI LUBRIFIANT UTILISÉ.
LES VANNES À AIGUILLE ONT UNE PRESSION INTERNE 
MAXIMALE DE 235 PSI À 73°F (23°C).

REMARQUE : LES RACCORDS D'EXTRÉMITÉ À 
EMBOÎTEMENT ET FILETÉS SONT FOURNIS 
AVEC LES VANNES À MEMBRANE DE 
DIMENSIONS 1/2" À 2".
LES VANNES ONT UNE PRESSION MAXIMALE 
NOMINALE DE 150 PSI POUR L'EAU, SANS 
CHOC, À 73°F (23°C).

**JOINT DE TIGE EN PTFE REMPLAÇABLE – SANS 
ÉLASTOMÈRE NI LUBRIFIANT UTILISÉ.
LES VANNES À AIGUILLE ONT UNE PRESSION 
INTERNE MAXIMALE DE 235 PSI À 73 °F (23 °C).
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COUDE À 90°
 EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

COUDE À 45°
 EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

COUDE COURBÉ À 90°
 EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

TE
TAILLE NOMINALE

DU TUYAU
NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

TE EN REDUCTION
EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

RACCORD RÉDUCTEUR
 EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

RACCORD
 EMBOÛTEMENT X EMBOÛTEMENT

RACCORD DE TRANSITION
GRIPLOCTM

EMBOÛT X COMPRESSION GRIPLOCTM

AVERTISSEMENT : NE PAS INSÉRER
LES DOIGTS JOINT EN EPDM

PROTÈGE-MANOMÈTRE
À MEMBRANETAILLE NOMINALE

DU TUYAU
NUMÉRO DE
PIÈCE FKM

NUMÉRO DE
PIÈCE PTFE

NUMÉRO DE
PIÈCE EPDM

* – Pour un raccord d’entrée de 1/4”, remplacer par -002BL
Pour un raccord d’entrée de 1/2”, remplacer par -005BL
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REMPLI. LES AUTRES UNITÉS SONT PRÉREMPLIES ET ASSEMBLÉES EN USINE AVEC 
LE MANOMÈTRE SPÉCIFIÉ DANS LA COLONNE DE DIMENSION. LES PROTECTEURS DE 
MANOMÈTRE ONT UNE PRESSION NOMINALE MAXIMALE DE 235 PSI À 73 °F (23 °C) ET 
UNE CAPACITÉ DE SERVICE SOUS VIDE TOTAL (®) POUR LES MANOMÈTRES DE 
PRESSION NÉGATIVE. TOUS LES RACCORDS D’ENTRÉE SONT FILETÉS NPT FEMELLE 
EN PLASTIQUE RENFORCÉ SPÉCIAL (SR) BREVETÉ PAR SPEARS.
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DOUILLE DE RÉDUCTION
MODÈLE AFFLEURANT

BOUCHON
EMBOÎTEMENT

ADAPTATEUR FEMELLE À SPIGOT
RÉDUCTEUR RENFORCÉ SPÉCIAL

SPIGOT X SR FIPT

ADAPTATEUR FEMELLE
RENFORCÉ SPÉCIAL

EMBOÎTEMENT X SR FIPT

ADAPTATEUR MÂLE
MIPT X EMBOÎTEMENT 

UNION
EMBOÎTEMENT X EMBOÎTEMENT

BRIDE À EMBOÎTEMENT
STYLE VAN STONE

EMBOÎTEMENT

ADAPTATEUR DE
RÉSERVOIR STANDARD
NOUVEAU STYLE
EN PVC

EMBOÎTEMENT X EMBOÎTEMENT
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PRESSION INTERNE MAXIMALE NOMINALE DE 235 PSI 
À 73°F (23°C)

PRESSION DE SERVICE NOMINALE : 150 PSI À 73°F 
(23°C)

PRESSION DE FONCTIONNEMENT INTERNE MAXIMALE 
DE 150 PSI À 73°F (23°C)

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

RÉFÉRENCE
SPIGOT X SOCKET

RÉFÉRENCE
SPIGOT X FPT

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

DIMENSION
NOMINALE
DU TUYAU

JOINTS EPDM
– NUMÉRO
DE PIÈCE

JOINTS FKM
– NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

TAILLE
NOMINALE
DU TUYAU

JOINTS
TORIQUES EN EPDM
– NUMÉRO DE PIÈCE

JOINTS
TORIQUES EN FKM

– NUMÉRO DE PIÈCE

Raccords LXT® Schedule 80
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UNITÉS GOOSENECK - FIXTURE
DE LABORATOIRE MONTÉE SUR
PLATEAU DÉTAILS

NUMÉRO
DE PIÈCE

AVEC SOUPAPE À AIGUILLE
BASE, COL DE CYGNE ET EMBOUT DENTELÉ AVEC SOUPAPE À AIGUILLE – DÉBIT RÉGULÉ

UNITÉS À TOURELLE – FIXATION
SUR PANNEAU POUR LABORATOIREDÉTAILS

NUMÉRO
DE PIÈCE

DÉTAILS
NUMÉRO
DE PIÈCE

DÉTAILS
NUMÉRO
DE PIÈCE

AVEC SOUPAPE À BILLE

BASE DE TOURELLE & EMBOUT DENTELÉ AVEC SOUPAPE À BILLE – FLUX DIRECT

UNITÉS COL DE CYGNE –
FIXATION SUR PLATEAU
DE LABORATOIRE DÉTAILS

NUMÉRO
DE PIÈCE

AVEC SOUPAPE À BILLE

BASE, COL DE CYGNE ET EMBOUT CRANTÉ AVEC SOUPAPE À BOISSEAU – FLUX DIRECT

UNITÉS DE SOUPAPE À DISTANCE -
COL DE CYGNE MONTÉ SUR
PLATEAU

SANS SOUPAPE
BASE, COL DE CYGNE & EMBOUT DENTELÉ – POUR UTILISATION AVEC SOUPAPE À DISTANCE

UNITÉS À COL DE CYGNE
À REFOULEMENT
FIXATION SUR TABLE
APPAREIL DE LABORATOIRE

AVEC SOUPAPE À AIGUILLE
BASE, COL DE CYGNE ET EMBOUT DENTELÉ AVEC SOUPAPE À AIGUILLE — DÉBIT RÉGULÉ

ENSEMBLES DE CLÉS
CLÉ POUR CORPS & CLÉ POUR ÉCROU

NOTE : POUR UNE CLÉ DE CORPS INDIVIDUELLE, AJOUTEZ 1
APRÈS TAW, POUR UNE CLÉ D’ÉCROU INDIVIDUELLE, AJOUTEZ
2 APRÈS TAW. (TAW1-005, ETC.)
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TAILLE NOMINALE
DU TUYAU

NUMÉRO
DE PIÈCE

Raccords LXT® Schedule 80
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ACCESSOIRE/PIÈCE DE RECHANGE
RACCORD DE FIXATION
MANCHON

AVEC ÉCROU DE SERRAGE (INCLUS SUR
TOUS LES APPAREILS LISTÉS CI-DESSUS)

ACCESSOIRE/PIÈCE DE RECHANGE
COL DE CYGNE (3/8”)

ACCESSOIRE/PIÈCE DE RECHANGE
EMBOUT DROIT CRANTÉ SEULEMENT

ACCESSOIRE/PIÈCE DE RECHANGE
BASE SEULEMENT

MONTAGE SUR PLATEAU
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Raccords LXT® Schedule 80

DÉTAILS
NUMÉRO
DE PIÈCE

DÉTAILS
NUMÉRO
DE PIÈCE

DÉTAILS
NUMÉRO
DE PIÈCE

DÉTAILS
NUMÉRO
DE PIÈCE


